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	来自瑞士的研究人员近年已成功研发出技术领先的在线非接触式涂层测厚系统—Coatmaster，它完美结合了无损测量和实时测量未固化前漆膜即时得到干膜厚度的技术。现已有多个国内外成功案例证明该系统可靠和对实际生产的革命性意义，并已在生产线上实际应用。



